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A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

Allgemeines

Gerade Elektroden MK 1 = 12.065 1 : 10 = 8.9

1 : 10 = 10

1 : 10 = 12

zentrisch - exzentrisch

Gerade Elektroden MK 2 = 17.78

MK 3 = 23.82

1 : 10 = 15.75

1 : 10 = 17.78

1 : 10 = 23.75

zentrisch - exzentrisch

Kugel-oder

Pendelelektroden

Gekröpfte

Elektroden

MK 1 = 12.065

MK 2 = 17.78

1 : 10 = 10

1 : 10 = 12

1 : 10 = 17.78

Elektroden für

Schweißmuttern

Sechskantmuttern

Limbachmuttern

Elektrodenhalter für

gefederte Muttern-

elektroden (Führungs-

stift-Elektroden)

Sonderelektroden

Elektrodenkappen

Elektrodenkappen-

halter

Reduzierstücke

Elektrodenschäfte

(Halter)

Elektrodenhalter

Sonder-

Elektrodenhalter

Elektrodenhalter

Sonder-

Elektrodenhalter

Tabelle DIN 44 759
Halbzeug (Elektrodenwerkstoff)
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DIN 44759
Gruppe A Empfohlene Anwendungsfälle für die verschiedenen Werkstoffe, anhaltsweise aufgeführt.

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

Klasse Punktschweißen Nahtschweißen Buckelschweißen Stumpfschweißen Sonstiges

A 1 /1 Elektroden zum 

Schweißen von 

Aluminium

Rollenelektroden zum 

Schweißen von 

Aluminium

Unbelastete strom- 

führende Teile, Lamellen-

bänder

A 1/2

A 1/ 3 Elektroden zum 

Schweißen von 

Aluminium und von

beschichtetem Stahl 

(verzinnt, verzinkt,

verbleit und ähnl.)

Rollenelektroden

zum Schweißen von

Aluminium und von

beschichtetem Stahl

(verzinnt, verzinkt,

verbleit und ähnl.)

Spannbacken oder

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

Elektroden zum

Hochfrequenz-

schweißen von

NE-Metallen

A 1/4 Elektroden

zum Schweißen

von Aluminium

Rollenelektroden

zum Schweißen

von Aluminium

A2 /1 Elektroden, -halter,

-schäfte und Unter-

kupferzum

Schweißen von

unlegiertem Stahl ,

plattierten und

verzinkten Blechen

Rollenelektroden

und -halter zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

Großflächige Buckel-

schweißwerkzeuge

Spannbacken oder

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl,

wärmebeständigen

und rostfreien

Legierungen

Stark belastete

stromführende Teile.

Grundwerkstoff für

Einsätze aus Werk-

stoffen

der Klasse B
A2/2

A3 /1 Elektroden zum

Schweißen von

rostfreien und

wärmebeständigen

Legierungen.

Elektrodenhalter,

-schäfte und -arme

Rollenelektroden

zum Schweißen von

rostfreien und

wärmebeständigen

Legierungen

Buckelschweiß-

werkzeuge oder

Einsätze dafür

Spannbacken oder

Einsätze zum

Schweißen bei

hohen Spannkräften

Starkbelastete

stromführende Teile

A3/2

A4/1 Elektrodenhalter Spannbacken oder

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

A4/2 Elektrodenhalter

und -schäfte bei

extremer mech.

Beanspruchung

Rollenelektroden-

halter bei extremer mecha-

nischer

Beanspruchung

Buckelschweißwerk-

zeuge oder Einsätze

bei sehr hohen

Elektrodenkräften

Lange Spannbacken

zum Abbrenn-

schweißen

A4/3 Rollenelektroden

zum Schweißen von

unlegiertem Stahl

bei höherer Wärmebean-

spruchung

A4/4 Rollenelektrodenhalter

bei extremer

mech. Beanspruchung

Gruppe B

B11 Elektroden bei

hohen Drücken

und hoher Wärme-

beanspruchung

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

bei hoher Belastung

Einsätze zum

Warmnieten

oder -stauchen

B12 Einsätze zum

Schweißen von

rostfreiem Stahl

Einsätze zum

Schweißen von

unlegiertem Stahl

Kleinere Schweiß-

backen oder Ein-

sätze zum Schweißen

von rostfreiem Stahl

Einsätze zum

Warmnieten

oder -stauchen

B13 Einsätze zum

Schweißen von

Werkstoffen mit

hoher Leitfähigkeit

Einsätze in

Buckelwerkzeugen

Kleinere Schweiß-

backen oder Einsätze

Einsätze zum Warm-

nieten oder -stauchen

B14 Elektroden für das

Schweißen von

Drahtgittern aus

Werkstoffen mit

hoher Leitfähigkeit

Einsätze zum

Widerstands-

Hartlöten

B15



B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

A
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Werkstoff Ausführung Eigenschaften

Härte mind. elektrische Leit-

fähigkeit mind.

Erweichungs-

temperatur

Kurzzeichen Werkstoff-Nr. HB HV S m/mm² °C

E-Cu57

G-CuL50

2.0060

2.0085.01

gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

gegossen

80

90

60

40

56

56

56

50

200

200

-

-

CuTeP 2.1546 gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

80

90

80

50

50

50

340

CuCd1 2.1266 gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

105

115

100

45

43

45

300

CuAgO,1P 2.1191 gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

80

90

60

56

56

56

350

350

-

CuCr

G-CuCr

2.1291

2.1292

gezogen und ≥ 25 mm Ø

ausgehärtet < 25 mm Ø

warmumgeformt und ausgehärtet

gegossen und ausgehärtet

125

145

115

115

46

45

47

45

475

CuCrZr 2.1293 gezogen und ≥ 25 mm Ø

ausgehärtet < 25 mm Ø

warmumgeformt und ausgehärtet

135

150

125

44

43

44

500

CuCoBe 2.1285 gezogen und ≥ 25 mm Ø

ausgehärtet < 25 mm Ø

warm umgeformt und ausgehärtet

185

210

185

25

25

25

475

CuNi2Si 2.0855 gezogen und ≥ 25 mm Ø

ausgehärtet < 25 mm Ø

warmumgeformt und ausgehärtet

150

160

150

18

17

18

450

CuNiP 2) gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

130

140

130

29

29

29

475

CuBe2 2.1247 gezogen und ≥ 25 mm Ø

ausgehärtet < 25 mm Ø

warmumgeformt und ausgehärtet

350

360

350

12

12

12

300

CuAg6 2) gezogen ≥ 25 mm Ø

gezogen < 25 mm Ø

geschmiedet

150

150

125

46

46

46

375

CuAl10Ni

G-CuAl10Ni

2.0966

2.0975

warmumgeformt

gegossen

150

140

4

4

-

-

Kurzzeichen Beispiel für die

chemische 

Zusammensetzung

%

Zugfestigkeit

N/mm²

Härte

HB

Härte

HV

elektrische Leit-

fähigkeit mind.

S m/mm²

Erweichungs-

temperatur

°C

WCu W 75 650 220 17 1000

CuWC Cu 30 600 300 12 1000

Mo Mo 99,5 350 150 17 1000

W W 99,5 550 420 17 1000

WAg W65 Ag 35 580 140 29 900
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Halbzeug (Elektrodenwerkstoff)

 

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

mm Ø kg/m mm Ø kg/m mm kg/m mm  kg/m  mm kg/m mm kg/m mm Ø kg/Scheibe

3

4

5

6

8

10

12

12,5

12,7

13

14

15

15,88

16

18

19

20

22

23

24

25

26

28

30

32

0,06

0,11

0,18

0,25

0,45

0,70

1,01

1,09

1,13

1,18

1,37

1,58

1,77

1,79

2,27

2,53

2,80

3,39

3,70

4,03

4,38

4,74

5,48

6,30

7,20

35

37

38

40

42

45

50

51

52

55

57

70

65

70

75

80

90

100

120

125

135

150

180

200

8,60

9,68

10,10

11,20

12,34

15,20

17,50

18,20

18,93

21,20

22,70

25,17

29,52

34,25

39,32

44,74

56,63

69,90

100,70

109,0

127,50

158,00

227,00

280,00

4

15

18

20

25

30

32

36

40

45

50

60

70

80

100

0,14

2,00

2,88

3,56

5,56

8,00

9,10

11,55

14,25

18,02

22,25

32,05

43,01

56,96

89,00

20 x 8

20 x 10

20 x 15

25 x 5

25 x 10

25 x 15

25 x 20

30 x 10

30 x 15

30 x 20

30 x 25

35 x 20

35 x 25

38 x 25

40 x 6

40 x 10 

40 x 15

40 x 20

40 x 25

40 x 30

50 x 10

50 x 15

50 x 20 

50 x 25

50 x 30

60 x 6

60 x 10

60 x 15

60 x 20

60 x 25

60 x 30

60 x 40

60 x 45

70 x 15

70 x 20

1,43

1,78

2,67

1,11

2,33

3,34

4,45

2,67

4,00

5,35

6,67

6,23

7,80

8,46

2,14

3,56

5,35

7,10

8,90

10,70

4,45

6,70

8,90

11,10

13,40

3,20

5,35

8,00

10,70

13,40

16,05

21,36

24,00

9,35

12,5

70 x 30

80 x 8

80 x 10 

80 x 20

80 x 25

80 x 30

80 x 40

80 x 50

80 x 60

85 x 3

100 x 10

100 x 20

100 x 30

100 x 40

100 x 50

120 x 30

120 x 40

120 x 60

130 x 20

150 x 10

150 x 25

150 x 50

150 x 75

200 x 30

200 x 40

200 x 50

200 x 60

200 x 80

200 x 100

200 x 120

210 x 36

400 x 30 

400 x 40

400 x 50

18,70

5,70

7,12

14,25

17,80

21,30

28,50

35,60

42,72

2,27

8,90

17,80

26,70

35,60

44,50

32,10

42,70

64,08

23,20

13,35

33,20

67,50

100,00

53,40

71,20

89,00

106,80

142,40

178,00

213,60

67,30

106,80

142,40

178,00

7

8

10

12

14

17

19

22

24

27

28

32

0,38

0,50

0,77

1,12

1,51

2,23

2,78

3,73

4,44

5,62

6,04

7,90

172 x 16

190 x 16

200 x 10

200 x 16

200 x 20

200 x 30

200 x 35

212 x 16

220 x 16

220 x 18

230 x 16

250 x 12,7

250 x 16

250 x 20

270 x 18

270 x 20

300 x 16

300 x 20

310 x 9,5

315 x 10

316 x 9

3,35

4,10

2,80

4,54

5,60

8,40

9,92

5,03

5,55

6,16

5,92

5,60

7,00

8,83

9,30

10,20

10,20

12,60

6,10

6,94

6,24

Bis 50 mm Ø gezogen nach DIN 1756,

Werkstoffgruppe II; > 50 mm Ø gepresst

oder geschmiedet, Ø-Toleranzen auf

Anfrage.

Vierkant bis 40 mm

gezogen nach 

DIN 1761,

Werkstoffgruppe II;

Vierkant > 40 mm

gepresst oder

geschmiedet,

Toleranzen auf

Anfrage.

Gezogen nach DIN 1759;

* gepreßt oder geschmiedet, 

Toleranzen auf Anfrage.

Gezogen nach

DIN 1763,

Werkstoff-

gruppe II.

Scheiben mit einem Ø < 

160 mm und einer Dicke 

von 16 mm und kleiner 

sind ebenfalls kurzfristig 

lieferbar.

Toleranzen nach 

DIN 44 754.

Rundmaterial

Flachmaterial 

 

Vierkant

Sechskant 

Scheiben (Discs)

Zirkonium-Kupfer (CuCrZr) 

M



A

Halbzeug (Elektrodenwerkstoff)
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A4

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

mm Ø mm Ø mm mm mm mm mm Ø

6

8

10

12

12,5

13

14

16

18

19

20

22

25

28

30

33

35

40

42

45

50

52

55

57

60

62

65

67

72

75

77

80

82

85

87

92

95

100

102

105

110

115

117

127

132

137

140

150

160

200

13

16

20

22

25

30

32

38

40

50

60

70

80

100

20 x 10

20 x 16

25 x 15

25 x 16

25 x 20

30 x 10

30 x 12

30 x 15

30 x 20

30 x 25

35 x 20

38 x 25

40 x 10

40 x 15

40 x 20

40 x 25

40 x 30

45 x 20

45 x 30

50 x 15

50 x 20

50 x 25

50 x 30

50 x 40

55 x 15

60 x 15

60 x 20

60 x 25

60 x 45

60 x 50

70 x 30

80 x 20

80 x 40

80 x 60

100 x 20

100 x 50

120 x 50

120 x 60

150 x 50

150 x 85

250 x 65

250 x 80

250 x 100

250 x 120

305 x 65

305 x 85

19 

24

27

Form

20/51

20/52

25 x 25 x 8

200 x 10 

200 x 16

220 x 20

225 x 16

230 x 29

250 x 12,7

250 x 16

250 x 20

300 x 20

320 x 15

Bis 50 mm Ø gezogen nach DIN 1756,

Werkstoffgruppe II; > 50 mm 

Ø geschmiedet und vorgedreht

Ø-Toleranzen + 0,5 mm

Vierkant bis 60 mm

gezogen nach 

DIN 1761, 

Werkstoffgruppe II;

Vierkant > 60 mm 

roh geschmiedet.

Toleranzen auf 

Anfrage.

Bis auf 80 x 20 mm und 1 00 x 20 mm gezogen 

nach DIN 1759, Werkstoffgruppe II;> 80 x 20 

mm roh geschmiedet, Toleranzen auf Anfrage.

Toleranzen nach 

DIN 44 754.

Kobalt-Beryllium-Kupfer (CuCoBe) 

CuNi2Si CuBe2

mm Ø mm Ø

42

47

52

57

62

67

72

77

82

87

92

97

102

104

117

127

132

137

148

Geschmiedet und

vorgedreht.

10

12

15

18

20

22

25 

30

35

40

50

60

70

80

90

100

140

lösungsgeglüht, auf

Wunsch auch aus-

gehärtet

lieferbar.

Weitere Elektroden 

Profile

Form DIN kg/m

Form A

Form B

Form C

Form D

Form 20/51

Form 20/52

44 762

44 762

44 762

44 762

23,6

23,6

23,6

23,6

10,6

7,1

M



Wir liefern auch Elektroden nach Ihren idividuellen Anforderungen, wenn Sie uns ein Muster oder 

eine Zeichnung liefern. 

Alle Elektroden sind auch mit Molybdän-, Wolfram- oder CuWo-Einsätzen lieferbar.

DIN / Cnomo / British-Standards / RWAA.

Bei Bestellungen grundsätzlich Bestell-Nummer, Länge (Durchmesser) und Konus angeben.

Bestellbeispiele sind in einen  Kasten  gesetzt.

Elektroden, die von den Bestell-Nummem abweichen, bitte mit Länge,

Durchmesser, Form und gewünschtem Konus bestellen.

Sollte Ihnen ein Konus unbekannt sein, geben Sie bitte die aufgeführten

Maße in der oberen Zeichnung an, oder senden Sie ein Muster ein.

Unsere technischen Berater stehen Ihnen jederzeit gerne zur Verfügung.

Technische Änderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor!
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Punktschweißelektroden

Wir liefern Punktschweißelektroden in verschiedenen Grundausführungen und Sonderanfertigungen.

Bitte bei Bestellung unbedingt die Sitzabmessungen angeben.A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Standardmaße, die vorrätig bestellt werden 

können:

Sitz Sitzmaß

Kegel 1 : 10 / A 1 8.90

Kegel 1 : 10 / A 2 12,00

Kegel 1 : 10 / A 3 17,80

Kegel 1 : 10 / A 4 24,50

Kegel 1 : 10 / KUKA 10,50

Kegel 1 : 10 15,75

Kegel 1 : 20 / MK 0 9,045

Kegel 1 : 20 / MK 1 12,065

Kegel 1 : 20 / MK 2 17,780

Kegel 1 : 20 / MK 3 23,820

M

a

unterer Kegel-

durchmesser

Sitzmaß

T
ie

fe

b



A

B

Gerade Elektroden (MK 1)
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B1

C

D

E

F

G

H

J

K

L

2
5

2
5

2
5

2
5

Ø 12.5

3
4

3
4

3
4

3
4

5
5

5
5

5
5

5
5

Nr. 10

1 : 10 = 8.9 oder

1 : 10 = 10

Nr. 11

1 : 10 = 8.9 oder

1 : 10 = 10

Nr. 12

1 : 10 = 8.9 oder

1 : 10 = 10

Nr. 13

1 : 10 = 8.9 oder

1 : 10 = 10

Nr. 19

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 16

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 17

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 18

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 24

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 21

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 23

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 18

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Alle Elektroden liefern wir auf 

Wunsch auch in anderen Längen.
Bestellbeispiel: Nr. 12

Bestell-Nr.

25 mm
Länge

1:10 = 10
Konus

M



Widerstandsschweißen | Elektroden   

Portuné Engineering Service GmbH · Allersberger Str. 185/o · 90461 Nürnberg                                                             C1

Gerade Elektroden (MK 2 / MK 3)

4
5

Ø 19

5
0

Nr. 30

MK 2 oder

1 : 10 = 17,7

Nr. 27

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 28

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 29

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 48

MK 2

Nr. 46

MK 2

Nr. 47

MK 2

Nr. 34.1

MK 2

Nr. 31

MK 2 oder

1 : 10 = 17.78

Nr. 33

MK 2 oder

1 : 10 = 17.78

Nr. 33

MK 2 oder

1 : 10 = 17.78

Nr. 34

MK 2 oder

1 : 10 = 17.78

Alle Elektroden liefern wir auf 

Wunsch auch in anderen Längen.
Bestellbeispiel: Nr. 30

Bestell-Nr.

45 mm
Länge

1:10 = 17.78
Konus

4
5

4
5

4
5

5
0

5
0

5
0

5
6

5
6

5
6

5
6

D

E

F

G

H

J

K

L

A

C

B

M
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C2

Gerade Elektroden (MK 2 / MK 3)

Nr. 53

MK 2

Alle Elektroden liefern wir auf 

Wunsch auch in anderen Längen.
Bestellbeispiel: Nr. 54

Bestell-Nr.

75 mm
Länge

MK 2
Konus

Nr. 54

MK 2

7
5

7
5

D

E

F

G

H

J

K

L

A

C

B

M
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Kugel- oder Pendelelektroden

Ø 30

Nr. 43 / 22

MK 1

Nr. 20 / 22

1 : 10 = 12

Nr. 15

1 : 10 = 8.9 oder

1 : 10 = 10

Nr. 43 / 30

MK 1

Nr. 20 / 30

1 : 10 = 12

Nr. 58 / 22

MK 2 

Nr. 35 / 22

1 : 10  = 17.78

Nr. 58 / 30 

MK 2

Nr. 35/30

1 : 10 = 17.78

Bei Bestellung von Kugel- oder Pendelelektroden bitte immer 

gewünschte Kühlungsart angeben: direkt - indirekt
Bestellbeispiel: Nr. 58/22/d

Bestell-Nr.

50 mm
Länge

MK 2
Konus

4
5 4
5

5
6 5

6

E

F

G

H

J

K

L

A

B

Ø 30
Ø 22

4
5

Ø 30

Ø 22

D

C

M
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D2

Kugel- oder Pendelelektroden
Sonderausführungen der Kugelpfannen

5°

4
2

E

F

G

H

J

K

L

A

B

4
2

4
2

22°

Ø 22

Ø 15

Ø 15

Bestellbeispiel: Nr. 43/22
Bestell-Nr.

MK 1/C
Konus

Bestellbeispiel: Nr. 43/22
Bestell-Nr.

MK 1/B
Konus

Bestellbeispiel: Nr. 43/22
Bestell-Nr.

MK1/A
Konus

Form C

Form B

Form A

D

C

M
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Kugel- oder Pendelelektroden
Sonderform mit Gewinde

E

F

G

H

J

K

L

A

B

D

C

für luftgekühlte Punktschweißzangen

Ø 22

3
5

8
0

8
0

Ø 19 Ø 19

Ø 10 Ø 12

C432200A0-000

C1819080A-000 C1919080A-000

M
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D4

E

F

G

H

J

K

L

A

B

D

C

Kugel- oder Pendelelektroden
Elektroden-System-Edelstahl

Spezielle Kugel- oder Pendelelektroden zum spurlosen 
Schweißen von Edelstahl.

Ø 22 Ø 22

C432209A1-002

MK 1

Ø 30

5
0

5
6

C582210A1-001

MK 2

C583010A1-002

MK 2

Auszugsweise Abbildungen aus unserem Lieferprogramm.

Wir liefern serienmäßig ab Lager auch andere Konus-Abmessungen! 

4
2

M
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Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

Ø 18,5

5
5

Ø 12,5

Ø 18,5

5
5 Ø 12,5

Nr. 56 / 12,5

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 57 / 12,5

MK 1 oder

1 : 10 = 12

M
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E2

Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

Ø 16Ø 16

25

25

9
5

9
5

Bestellbeispiel: Nr. 57 / 12,5
Bestell-Nr.

1 : 10 = 12
Konus

Nr. 51 / 16

MK 1

Nr. 52 / 16

MK 1

M
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Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

9
5

25

Ø 20

Nr. 52 / 20 

MK 2

E

D

Bestellbeispiel: Nr. 36
Bestell-Nr.

1 : 10 = 17,78
Konus

9
5

25

Ø 20

Nr. 36

1 : 10 = 17,78

Nr. 51 / 20

MK 2

M
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E4

Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

40

1
0

0

Ø 16

Bestellbeispiel: Nr. 45
Bestell-Nr.

MK 1
Konus

Nr. 45

MK 1

Nr. 26

1 : 10 = 12

/

Ausladung (40) und Länge (100) können nach Ihren

Wünschenlentsprechend geändert werden

M
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Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

45

~
 1

2
5

Ø 20

Nr. 55

MK 2 oder

1 : 10 = 18

Ø 20

Ø 25

~
 1

0
0

50

~
 1

2
5

45

Nr. 55 / D

MK 2 oder

1 : 10 = 18

Nr. 55 / 25

MK 3 oder

1 : 10 = 18M
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Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

30 30

Ø 20
Ø 20

7
0

7
0

Ø 19

1
0

30

5
0

Nr. 56 / 20

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 57 / 20

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 60

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Bestellbeispiel: Nr. 60
Bestell-Nr.

1 :10 = 17,78
Konus

/

M
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Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

Bestellbeispiel: Nr. 50 / 75
Bestell-Nr.

1 : 10 = 17,78
Konus

30

35

35

4
7

7
5

4
5

30

50

5
0

3
6

Nr. 50.1

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 50 / 75

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 62 / 47

MK 2 oder

1 : 10 = 17.78

Nr. 63

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 64

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78M
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E8

Gekröpfte Elektroden

F

G

H

J

K

L

A

B

C

E

D

Form A

Form B Form C

Form A

Form B Form C

50

70

7
3

7
3

Nr. 61

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 59

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78
Bestellbeispiel: Nr. 59 / MK 2 / Form B

M



Widerstandsschweißen | Elektroden   

Portuné Engineering Service GmbH · Allersberger Str. 185/o · 90461 Nürnberg                                                             F1

Elektroden für Schweißmuttern
für Sechskantmuttern von M3 bis M16

G

H

J

K

L

A

B

C

D

F

E

Teil A Teil A Teil A Teil A

Teil B Teil B Teil B Teil B

Ød
Blechdicke

a

b

c

e

a

b
g

h

5

Ø6

Mutter ohne

Zentrierbund

Mutter mit

Zentrierbund

Mutter mit

Zentrierbund

Mutter ohne

Zentrierbund

Nr. 67.1s
ohne Zentrierung

(Blech-Zentrierung

durch Zapfen Ød)

Nr. 67.2s
mit ungefederter

Zentrierung

Nr. 67.3s
mit gefederter

Zentrierung

Nr. 67.4s
mit gefederter Zentrierung 

(Blech-Zentrierung durch 

Zapfen Ød)

Maßtabelle (Elektroden für Sechskantmuttern)

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16

a Ø 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 22,0 25,0 28,0 32,0

b 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 50,0 50,0 55,0

c Ø 2,2 3,0 3,9 4,6 6,3 7,9 9,8 11,4 13,5

d Ø 4,2 4,7 6,7 7,7 10,2 12,2 14,7 16,4 18,5

e 4,5 5,0 5,5 6,5 8,0 9,5 11,0 12,5 14,5

f 7,5 8,0 8,5 9,5 11,0 12,5 14,0 15,5 17,5

g 52,5 53,0 53,5 54,5 56,0 57,5 64,0 65,5 72,5

h 60,5 61,0 61,5 62,5 64,0 65,5 72,0 73,5 80,5

Bei Bestellung bitte 

Mutternabmessungen

und Blechdicke

immer angeben.

f

M
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F2

Elektroden für Schweißmuttern
für Limbachmuttern von M3 bis M12

G

H

J

K

L

A

B

C

D

F

E

Teil A Teil A Teil A Teil A

Teil B Teil B Teil B Teil B

Ød
Blechdicke

a

b

c

e

a

b
g

h

5

Ø6

Nr. 67.1L
ohne Zentrierung

(Blech-Zentrierung

durch Zapfen Ød)

Nr. 67.2L
mit ungefederter

Zentrierung

Nr. 67.3L
mit gefederter

Zentrierung

Nr. 67.4L
mit gefederter Zentrierung 

(Blech-Zentrierung durch 

Zapfen Ød)

Maßtabelle (Elektroden für Sechskantmuttern)

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

a Ø 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 22,0 25,0

b 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 50,0

c Ø 2,2 3,0 3,9 4,6 6,3 7,9 9,8

d Ø 4,2 4,7 6,7 7,7 10,2 12,2 14,7

e 7,5 8,5 10,0 13,5 13,5 13,5 15,5

f 10,5 11,5 13,0 13,0 13,5 16,5 18,5

g 55,5 56,5 58,0 63 63,5 66,5 68,5

h 63,5 64,5 66,0 71,0 71,5 74,5 76,5

f

Einstellwerte

Schweiß-

muttern

Elektro-

denkraft

Schweiß-

strom

Strom-

zeit Peri-

oden

Mindest

Dreh-

moment

daN A daNm

M5 150 6800 4 2

M6 180 7500 5 3

M8 250 8000 6 6

M10 320 11500 8 8

M 12 360 12000 10 13

M 14 450 15000 16 20

Geltungsbereich
Die nachstehenden Einstellwerte gelten für Schweißungen 

von Schweißmuttern nach FN-177/1 auf Feinbleche nach 

DIN 1623, Blatt 1 und Blechdicken von 0,63; 0,75; 0,80; 

0,85; 0,90; 1,0; 1, 13; 1,25; 1,38; 1,5; 1,75; 2,0; 2,25; 2,5; 

2,75; 3,0 mm.

Unter Mindest-Drehmoment wird das Moment ver-

standen, das die Mutter ertragen kann, ohne vom Blech 

abzureißen. Reißt die Mutter aus dem Blech aus, gilt der 

Nachweis des Mindest-Drehmoments als gegeben.

Aus Sicherheitsgründen dürfen geprüfte Muttern, auch 

wenn sie das Mlndest-Drehmoment ertragen, nicht 

wieder als Produktionsteil verwendet werden.

M
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Spezialelektroden für Schweißmuttern
für Schweißschrauben mit Bund

G

H

J

K

L

A

B

C

D

F

E

Blech

Schweißschraube

Blech

Gewindebolzen

Nr. 67.5/A

Nr. 67.5/A

für Gewindebolzen

Bei Bestellung bitte immer die zu verschweißende Schweiß-

schraube oder den Gewindebolzen angeben.

M
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F4

Spezialelektroden für Schweißmuttern
Elektrodenhalter für gefederte Mutternelektroden

(Führungsstift-Elektroden)

G

H

J

K

L

A

B

C

D

F

E
L

Konus Konus

Ø 30

L
1

D

Konus

a

1
5

1
4

6
0

140

SW 27

Abb. 1

Bei Konus MK 2

ist L 1 = 75 mm

Bei Konus MK 3

ist L 1 = 80 mm

Abb. 2

Bei Bestellung bitte im-

mer angeben:

Länge L in mm und

Durchmesser D in mm

Konus

Abb. 3

Bei Konus MK2

ist a = 65 mm

Bei Konus MK 3

ist a = 70 mm

M
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Sonderelektroden

H

J

K

L

A

B

C

D

E

G

F

Wir liefern nach Ihren speziellen Anforderungen.

Wenden Sie sich an unsere technischen Berater!

M
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H1

Elektrodenkappen, -halter
Kappen

G

J

K

L

A

B

C

D

E

H

F

Form A Form B Form C

Form D Form E Form F

d
1

d
3

d
2

l

30°

r
1r1

Kegel grundsätzlich

1 : 10

d
2

r
1

30°

e

2
0
° r 2

Kugel d 1

Abmessungen

Bestell-Nr. d
1

a) d
2

d
3

l e r
1

r
2

Elektrodenkraft F
max

66.0 k 13 5 10 18 3 32 5 4,0 kN

65.0 k 16 6 12 20 4 40 6 6,3 kN

65.2 k 20 8 15 22 5 50 8 10,0 kN

a) Fertigung aus Rundstangen nach DIN 1756

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband für Schweißtechnik (DVS) aufgestellt. Diese 

Norm gilt für Elektrodenkappen, bei denen die in der Tabelle dem Durchmesser d
1
 zugeordnete Elektrodenkraft F

max
 

nicht überschritten wird.

Bestellbeispiel: Elektrodenkappe Nr. 65.2 k / E

bei außertabellarischer Bestellung bitte alle Maße angeben.

Weitere Kappenformen
(Auszugsweise)

Ø
 5

Ø
 4

Ø
 5

Ø
 5

Ø
 5

50
°

4
5
°

15
°

50
°

0,5 ballig 0,5 ballig29

11
°

Fase 45°

0,5 ballig

Ø
 1

3
Ø

 1
3

Ø
 1

3
Ø

 1
3

Ø
 1

3

Abmessungen und Formen sind in alllen Variationen möglich.

Wenden Sie sich bitte an unsere technischen Berater.

M
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Elektrodenkappen, -halter
Halter

G

J

K

L

A

B

C

D

E

H

F

Kegel c Kegelaufnahmea

d

b

X

Abmessungen

Bestell-Nr. a b Kegel c d x (mind.) Aufnahme-Kegel

66.0 h 12,5 6,5 1 : 10 10 25 mm MK 1; 1 : 10 = 12

65.0 h 16,0 8,0 1 : 10 12 30 mm MK 1; 1 : 10 = 15,75

65.1 h 18,0 8,0 1 : 10 12 30 mm MK 2; 1 : 10 = 17,78

65.2 h 20,0 9,5 1 : 10 15 35 mm 1 : 10 = 19

Bestellbeispiel: Kappenhalter Nr. 66.0 h /X= 60 mm/ MK 

bei außertabellarischer Bestellung bitte alle Maße angeben.

M
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J1

Reduzierstücke

G

H

K

L

A

B

C

D

E

J

F

M

Ø 20

4
0

4
0

4
0

4
5 5

0

L

SW 27 Konus 1 Konus 2

Ø
 o

d
e

r 
s
w

Nr. 37

MK 2

auf 1 : 10 = 12

Nr. 38

1 : 10 = 17,78

auf 1 : 10 = 12

Nr. 39

1 : 10 = 17,78

auf MK 1

Nr. 40

MK 2 auf MK 1

Nr. 40 S

MK 3 auf MK 2

oder Reduzierstück

nach Ihren Angaben

und Wünschen
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Einschraubhalter 
(Elektrodenhalter)

G

H

K

L

A

B

C

D

E

F

M

b

a

c

b

a

c

A

B

C

lange Ausführung

a b c Bestell-Nr.

M 16 x 1,5 1 : 10 = 10,5 35 H40A3535

M 16 x 1,5 1 : 10 = 12 35 H40A0535

M 16 x 1,5 MK 1 35 H40A0935

M 18 x 1,5 MK 1 35 H40B0935

M 24 x 1,5 MK 2 42 H40D1042

M 24 x 1,5 1 : 10 = 18 42 H40D0642

M 32 x 1,5 MK 3 80 H40E1160

kurze Ausführung

a b c Bestell-Nr.

M 16 x 1,5 1 : 10 = 10,5 16 H40A3516

M 16 x 1,5 1 : 10 = 12 16 H40A0516

M 16 x 1,5 MK 1 16 H40A0916

M 18 x 1,5 MK 1 16 H40B0916

M 24 x 1,5 MK 2 25 H40D1025

M 24 x 1,5 1 : 10 = 18 25 H40D0625

M 32 x 1,5 MK 3 35 H40E1135

Kupfer (Cu) Dichtscheiben

Bez.

mm

A

mm

B

mm

C

mm

Bestell-Nr.

11 x 8 x 1 11 8 1 40-080-011

18 x 13 x 2 18 13 1 40-080-018

22 x 16,2 x 2,5 22 16,2 2,5 40-080-022

23 x 18,2 x 2,5 23 18,2 2,5 40-080-024

30 x 18,2 x 3 30 18,2 3 40-080-030

30 x 22,2 x 2,5 30 22,2 2,5 40-080-021

30 x 22,2 x 3 30 22,2 3 40-080-032

30 x 24,2 x 3 30 24,2 3 40-080-035

Alle Einschraubhalter liefern wir auf Wunsch auch in ande-

ren Abmessungen. Bitte alle Maße angeben.

J
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K1

Elektrodenschäfte

G

H

J

L

A

B

C

D

E

F

M

K

Kühlrohr

Konus

Nippelgröße

Wasser-Rücklauf

Nr. 69

Wasser-Vorlauf

Ø D

Bei Bestellung bitte immer angeben:

Durchmesser D in mm

Länge L in mm

Konus

L

Bestellbeispiel:

Elektrodenschaft Nr. 69   25 mm / 200 mm / MK 1
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Einschraubhalter 
(Elektrodenhalter)

G

H

L

A

B

C

D

E

F

M

variabel

a

b

d

K

J

a

a

a

c

Nr. 71

Nr. 72a

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 72b

MK 1 oder

1 : 10 = 12

Nr. 73a

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Nr. 73b

MK 2 oder

1 : 10 = 17,78

Bei Bestellung bitte 

immer angeben:

- Nummer

- a in mm

- b in mm

- c m mm

- d in mm

- Konus

Bestellbeispiel:

Elektrodenhalter 72a / 200 mm / 100 mm / 25 mm / MK 1
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Elektrodenarme

G

H

J

A

B

C

D

E

F

M

Abbildung 1

Die Elektrodenarme sind in allen gewünsch-

ten Abmessungen und Ausführungen liefer-

bar. 

L

K

Abbildung 2

Abbildung 3

Abbildung 4
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Elektrodenarme
Standard-Ausführungen

G

H

A

B

C

D

E

F

M

J

L

K

A B C D

E F G

mit Königssäule

H I K L

M N O
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Elektrodenarme und Elektroden
für sämtliche handbetätigten Punktschweißzangen

G

H

J

A

B

C

D

E

F

M

L

K

Ausführungen: mit Durchmesser 16 oder 18 mm

20 x 20 mm

Die Verschleißteile (Elektroden) werden standardmäßig mit

Durchmesser 12 mm geliefert.

501 502 503 504

300 (135) 110

37085

86

86

I

I (165) 210

85 260

I

II

95
82

550

I

II

97
82

82

83

245

17085

Arm 501 I 502 I 502 II 503 I 503 II 504 I 504 II 

Elektrode 86 95 82 97 82 82 83

I

II

505 506 508 509

I

II

I

II I

II

I

II

88
82

95
82

93

95

95
83
83

290

25085 61085

(155) 210

85 180

(70)

75

Arm 505 I 505 II 506 I 506 II 508 I 508 II 509 I 509 II

Elektrode 88 82 95 82 93 95 83 83
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Elektrodenarme und Elektroden

G

H

A

B

C

D

E

F

M

J

L

K

I

II

I

II

I
I

I

II

I

II

III

I

I

I

I
I

II

I

II

I

II

I

II

I

II

300

410 (420)

450

85 310 700

445

165

45

510 513 514 516

(155) 160

18085 85 350

335

110

160

240

335

115

165

245

340

105

82
82 83

83 90
83

83
90

94

83
83

82

82 84
95

74

86

82

97

586

586
59

591 590

590

542

545
544
543 552

555
554
553

524 525 529 530

552 552

Arm 510 I 510 II 513 I 513 II 514 I 516 I 516 II

Elektrode 82 82 83 83 90 / 83 94

Arm 524 I 525 I 529 I 529 II 529 III 530 I 530 II

Elektrode 83 82 95 84 86 74

Arm 542 I/II 543 I/II 544 I/II 545 I/II 552 I/II 553 I/II 554 I/II 555 I/II

Elektrode 97 / 82 97 / 82 97 / 82 97 / 82 586 586 586 586

Maßangaben in Klammern = Punktschweißzangen mit Armabstand 50 mm
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Elektrodenarme
für wassergekühlte NIMAK-Punktschweißzangen

G

H

J

A

B

C

D

E

F

M

L

K

Die Elektrodenarme sind in den Ausführungen oben-gerade, unten-gerade, oben-schräg, un-

ten-schräg und in den angegebenen Abmessungen kurzfristig lieferbar.

A = theoretische Ausladung

B = Armlänge bis Mitte Elektrodenpunkt

unten

B

A

C

oben

Durchmesser

gerade schräg

Typ A 121 - 123, L 121 - 123

Sitzdurchmesser 25,4 mm

A 160 200 300 400 500

B 85 125 225 325 425

C 30 30 30 30 30

Typ L 181 - 192

Sitzdurchmesser 30 mm

A 180 220 320 420 520* 670*

B 85 125 225 325 425 575

C 35 35 35 35 35 35

Typ L 193 T

Sitzdurchmesser 32 mm

A 180 220 320 420* 520* 670* 800*

B 85 125 225 325 425 575 705

C 35 35 35 35 35 35 35

Typ L 295 T - 297 T, L  295 V - L 297 V

Sitzdurchmesser 35 mm

A 280 320 420 520* 620* 820* 1020*

B 125 165 265 365 465 665 865

C 40 40 40 40 40 40 40

Typ L 351 - 352

Sitzdurchmesser 48 mm

A 200 300 400 500* 800* 1000*

B 85 185 285 385 685 885

C 50 50 50 50 50 50

* Achtung! 

Nur verwenden mit Verstärkungshülsen. Gleich mitbestellen.
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Elektrodenarme
für NIMAK-C-Punktschweißzangen

Die Elektrodenarme sind in den Ausführungen gerade und schräg lieferbar.

A = für Typen CL 121 - CL 123

B = für Typen CL 282-2 und CL 292-2

C = für Typen CL 294 - CL 296

75 191 A 90 212 A

x y x
yB/C B/C

schräg

gerade schräg

x / yB 96 / 160

gerade

gerade

x / yB 82,5 / 160

gerade

x / yC 96 / 162

gerade

x / yC 82,5 / 162

gerade
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Universalelektrodenarmsystem
für alle Zangenfabrikate geeignet! Besonders für kleine und schnellwechselnde Auftragsgrößen.

X

schnelles Wechseln der Kopfstücke

kostengünstige Auswechslung bei beschädigter Aufnahme (Konus), 

da nur das Kopfstück ersetzt werden muss.

für andere Schweißaufgaben muss kein kompletter Arm beschafft 

werden, sondern nur ein entsprechendes Kopfstück

optimale Einstellmöglichkeiten auf Winkligkeit

individuelle Einsatzmöglichkeiten

die Kopfstücke können Ihren individuellen Schweißanforderungen 

entsprechend geliefert werden

alle Elektrodenformen sind möglich

Vorteile

-

-

 

- 

- 

- 

- 

 

-



Widerstandsschweißen | Elektroden   

Portuné Engineering Service GmbH · Allersberger Str. 185/o · 90461 Nürnberg                                                             M1

G

H

A

B

C

D

E

F

L

J

K

M

Elektrodenhalter

50

50

MK 1 oder 

nach Angaben.

6
2

MK 2 oder 

1 : 10 = 17,78

Nr. 49

MK 1 oder 

nach Angaben.

Gewinde

Nr. 49a

Elektrodenschaft

B

A

D

L
1

L

Sonderausführung

Bitte beachten!

Der Elektrodenhalter 49a wird immer mit

dem Sonderelektrodenschaft A (mit Wasseranschluss) 

geliefert.

Beim Einsatz des Elektrodenhalters 49a ist unbedingt 

darauf zu achten, dass die Elektrodenschäfte A und B 

die nötigen Längen haben;ebenso ist der Platzbedarf 

zwischen Elektrodenaufnahme und -schaft zu berück-

sichtigen!
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Elektrodenhalter

MK 1 oder 1 : 10 = 12

MK 2 oder 1 : 10 = 17,78

Bei Bestellung bitte

immer angeben:

- Nummer

- Durchmesser A in mm

- C in mm

- Konus

95

Konus

Nr. 70a

Nr. 70b

ØA

ØA

95

Konus

C
C

Die Elektrodenhalter können auch nach Ihren individuellen Maßen geliefert werden.
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Elektrodenhalter

MK 1 oder 1 : 10 = 12

MK 2 oder 1 : 10 = 17,78

Bei Bestellung bitte

immer angeben:

- Nummer

- Durchmesser A in mm

- C in mm

- Konus

ØA

ØA

C
C

Konus

Konus

95

95

Nr. 70.1a

Nr. 70.1b

Die Elektrodenhalter können auch nach Ihren individuellen Maßen geliefert werden.
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Elektrodenhalter

Anwendungsbeispiele für Modell 70a und 70 .1a

Nr. 70a

Nr. 70.1a

Nr. 70a
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Elektrodenhalter

weitere Beispiele
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Elektrodenhalter für Vielpunktanlagen
eingesetzt in Schweißmaschinen mit variablen und schnellwechselbaren Elektrodenschäften

a

b

c

ef

g

3
5

d

M8

Konus 1:10

Ø21,75

Ø 30

38

Bestell-Nr. a b c d Ø e f g

1 : 10 Morse

WDSE-001 82 49 80 12 12,065 16 16 11

WDSE-002 82 49 80 15,57 - 20 20 11

WDSE-003 82 49 80 17,78 17,78 20 20 11

WDSE-004 82 49 80 21,75 23,82 31 31 21

WDSE-005 97 64 90 21,75 23,82 31 31 21

WDSE-006 107 74 90 21,75 23,82 31 31 21

M
1

0
 x

 1
 o

d
e

r 
R

 1
/8

“
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Elektrodenhalter für Vielpunktanlagen
Anwendungsbeispiel

Schweißzylinder nach DIN 44 770

Anschlusskabel nach DIN 44 760

Anordnung wahlweise
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Elektrodenhalter, -aufspannhalter
Ausführung in Messing oder Kupfer

b

c

a

Länge = 140 mm, Breite = 60 mm

Bestell-Nr. a b c

WDSE 65/0 65 MK 0 Ø 9,045 12

WDSE 65/1 65 MK 1 Ø 12,065 12

WDSE 65/2 65 MK 2 Ø 17,780 12

WDSE 70/3 70 MK 3 Ø 23,820 15

WDSE 70/4 70 MK 4 Ø 31,260 15

WDSE 65/10 65 1:10 Ø 10,000 12

WDSE 65/12 65 1:10 Ø 12,000 12

WDSE 65/15 65 1:10 Ø 15,750 12

WDSE 65/17 65 1:10 Ø 17,780 12

WDSE 70/21 70 1:10 Ø 21,750 15

WDSE 70/29 70 1:10 Ø 29,750 15
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Elektrodenhalter für Schweißzylinder
nach Norm

Kolben Ø L L1 Wasseranschluss

38 120 65

beidseitig

möglich

44 95 65

58 110 80

70 110 80

80 120 90

90 120 90

Kegel Ø d h Bestell.Nr.

1:10 9,8 39 68.1

1:10 12,0 39 68.2

1:10 12,7 39 68.3

1:10 15,5 39 68.4

1:10 15,75 39 68.5

1:10 17,75 50 68.6

1:10 19,0 50 68.7

MK 1 12,065 39 68.8

MK 2 17,781 50 68.9

Kolbenstangen-Aufnahmekegel auch mit MK 3 / Ø 21,806 

lieferbar.

weitere Kegel-Varianten sind möglich!

1:10 = 21,75 Kolbenstange

ElektrodenaufnahmeL

L1

h
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